


IGP Pulvertechnik AG - Industrie Stelz, Kirchberg - 9500 Wil - Szwajcaria - Telefon +41(0)71 929 81 11 - Fax +41(0)71 929 81 81 - www.igp.ch - info@igp.ch

IGP-DURA®mix 381 M —
dekoracyjne lakierowanie
termoczutych podtozy

Nasz system stuzy do powlekania ptyt MDF, szkta,
tworzyw sztucznych i temu podobnych podtozy
czutych pod wzgledem termicznym, a takze
aluminium i stali. IGP-DURA®mix 381 M jest

to wysokoreaktywny system farb proszkowych
na bazie zywic poliestrowych i epoksydowych,
zawierajacy odpowiednie pigmenty odporne

na dziatanie Swiatta i wysokich temperatur.

Wiasciwosci

* Wysokoreaktywny

¢ Dobre wiasciwosci mechaniczne

¢ Dobra odpornos¢ na dziatanie swiatta

¢ Twarda i odporna na zarysowanie powierzchnia

¢ Doskonata odpornos¢ na Scieranie

® Odpornos¢ na ciepto i zréznicowang wilgotnos$¢ powietrza

Zastosowania

Do powlekania ptyt MDF i innych termoczutych podtozy
stosowanych do produkgiji:

e frontow kuchennych

e mebli tazienkowych

e ptyt ostonowych

* plyt ze szkta

e mebli metalowych

e tworzyw sztucznych wzmacnianych witéknem szklanym

Asortyment

Rodzaje powierzchni
* 381M, drobna struktura, mat
Stopien potysku ISO 2813: 5-30 R'/60°

Kolory
Gtéwnie kolory z palety RAL i NCS, po uzgodnieniu réwniez specjalne
kolory firmowe.

Warunki wypalania

Ponizej przedstawiono kombinacje temperatur i czasu, dajace optymalne
sieciowanie powtoki.

Temperatura detalu Czas wypalania przy temperaturze detalu
minimalny maksymalny

130°C 15 min. 30 min.
140°C 10 min. 20 min.
150°C 5 min. 10 min.

W celu ustalenia optymalnych warunkéw wypalania, zaleca sie w kazdym przy-
padku wykonanie praktycznych préb, dostosowanych do danego detalu i pieca
lakierniczego.

Powtoka proszkowa na szkle

Powtoka proszkowa na tworzywie sztucznym
(zdjecie: wiazanie nart Head)

Powtoka proszkowa na ptycie MDF
(zdjecie: Ramseier Woodcoat)
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