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teraz z nowoczesnym efektem
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Wiodgaca technologia powtok proszkowych

odpornych na najciezsze wptywy

atmosferyczne

Powderful Solutions.



|IGP-HWF 3001 -

dtugotrwata ochrona estetycznych fasad przed
najciezszymi wyptywami atmosferycznymi

Wysoka odporno$é na duze
zanieczyszczenia srodowiska

Fasada, ktora nie jest chroniona i konserwowana, szybko
traci swa funkcjonalnosé, elegancje i estetyke. Dotyczy to
przede wszystkim elewacji poddawanych dziataniu agresy-
wnych czynnikéw Srodowiska. Zwiekszone nastonecznienie,
silne wahania klimatyczne i agresywne substancje w powie-
trzu moga znacznie zaszkodzi¢ estetyce elewac;ji.

System farb proszkowych IGP-HWF 3001 zostat specjalnie
opracowany w celu zabezpieczenia powierzchni farby przed
niekorzystnymi wptywami srodowiska i pogody. Fasady
budynkéw otrzymuja dtugotrwata ochrone dzieki obnizeniu
przyczepnosci brudu, stabilnosci potysku oraz koloru.

Wysoka stabilnos¢ na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych

W przeciwienstwie do standardowych farb proszkowych,
farba proszkowa IGP-HWF 3001 jest trzykrotnie bardziej
stabilna na dziatanie czynnikéw pogodowych. Oznacza

to dtugotrwatg ochrone Panstwa fasady przed kredowaniem

i przebarwieniem.

Nasze laboratorium pomoze Paristwu, obok palet kolory-
stycznych RAL i NCS, w zrealizowaniu indywidualnej wizji
koloréw przy uwzglednieniu wysokiej odpornosci

na czynniki atmosferyczne. Jakos¢ oferowanych produktow
spetnia wymagania norm GSB «Master» i/lub Qualicoat
«Klasa 2».
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Obnizenie przyczepnosci brudu
dzieki efektowi IGP-DURA®c/ean

Z biegiem czasu czynniki pogodowe, ale takze konserwac-
ja powierzchni, pozostawiajg slady na estetycznej fasadzie.
Z tego wzgledu warto zaufa¢ niepowtarzalnej ochronie
jaka zapewnia system IGP-DURA®c/ean.

Efekt IGP-DURA®c/ean zmniejsza przyczepnosé brudu
oraz wzmacnia odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmos-
ferycznych i proces oczyszczania. Oznacza to wyrazne
przedtuzenie okreséw miedzy konserwacjami fasady

i obnizenie kosztéw jej utrzymania. Efekt ten jest rowniez
korzystny dla Srodowiska naturalnego, gdyz uzywajac
tylko niewielkiej ilosci wody i gabki, nawet bez srodka
czyszczacego, uzyskuje sie bardzo dobre wyniki mycia.

Opisy zdjec

Jakobsturm Bazylea (strona tytutowa)
Sihlcity Zurych (1)

Metropolitan Warszawa (2)

The Willis Building Londyn (3)
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Niezmiennie wysoka stabilnos¢ koloru i potysku
potwierdzone w testach klimatycznych i testach

dtugotrwatych

Dostepne kolory

System farb proszkowych IGP-HWF 3001 dostepny jest
w rozszerzonej palecie koloréw HWF w réznych stopniach
potysku w kolorach standardowych, z efektem perlistym

i metalicznym oraz jako bezbarwna farba proszkowa.

e Kolory RAL i NCS

o Efekty perliste

e Efekty metaliczne

e Opracowanie niestandardowych farb wedtug
indywidualnych wzorcéow

Optymalizacja procesu starzenia

Specjalny system srodkéw wigzacych chroni powierzchnie
przed kredowaniem. Pigmenty odporne na promieniowa-
nie UV wzmacniaja odpornos¢ koloréw.

Efekt IGP-DURA®c/ean nadaje powierzchni lakieru
wiasciwosci hydrofobowe, a dzieki temu obniza
przyczepno$¢ brudu. W ten sposéb na powierzchni

nie naktadaja sie¢ warstwy brudu i pytéw, a powierzchnia
uzyskuje dtugotrwaty estetyczny wyglad!

Test klimatyczny Florydy

Na skutek dtugotrwatego dziatania czynnikéw pogo-
dowych standardowe fasadowe farby proszkowe moga
wykazywac znaczne réznice potysku i koloru w stosunku
do wzorca wyjsciowego, natomiast parametry pogodowe
farb IGP-HWF 3001 podczas testu Florydy pozostaja niez-
mienne przez ponad trzykrotnie dtuzszy okres.

Parametry czasowe testu Florydy odpowiadajg trzy-

do czterokrotnemu okresowi dziatania czynnikéw
atmosferycznych w klimacie srodkowoeuropejskim.

Test czynnikow pogodowych WOM

Odporny na dziatanie najciezszych wptywéw atmos-
ferycznych, system IGP-HWF 3001, stanowi rozszerzenie
dotychczasowych wiasciwosci tradycyjnych farb prosz-
kowych. Ulepszone wtasciwosci pogodowe staja

sie widoczne, réwniez w przyspieszonym tescie pogo-
dowym Weather-O-Meter® (WOM).

Potysk resztkowy 60°
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IGP-HWF 3001 Asortyment produktow

IGP-HWF 3001 5909 potysk

IGP-HWEF 3001 5907 satyna

IGP-HWEF 3001 5903 mat

IGP-HWF 3001 591M drobna struktura, mat

Powierzchnie dostgpne sg rowniez w wers;ji
gtadkiej i drobnej struktury 591 M.

Zmiana koloru RAL 5010 — 700h QUV-B,
DIN 53384

Standardowa IGP-HWF 3001
fasadowa farba
proszkowa
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=== |GP-HWF 3001, 5907A, RAL 5010
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== Zniszczona powtoka lakieru



Przeglad systemu IGP-HWF 3001

Temperatury detalu 5909/5907/591M 20-30 Min.  180°C
15 - 25 Min. 190°C
10 = 20 Min. 200°C

5903 15 — 25 Min. 190°C
10 — 20 Min. 200°C
Grubos¢ powtoki 5909/5907/5903/591 M 60 - 90 pm ISO 2360
Stopien potysku 5909 > 85, R'/60° 1SO 2813/60°
5907 65 -85, R'/60°
5903 25 -35,R'/60°
591M 5-25,R'/60°

Wartosci mechaniczne

I1SO 2409, tasma samoprzylepna

Przyczepnos¢ GTO

AAMA 2604-05, 7.4.1.1
‘ Préba ttocznosci Erichsena H ISO 1520, taSma samoprzylepna H >5 mm ‘
Giecie na trzpieniu I1SO 1519, tasma samoprzylepna <5 mm
, ASTM D 2794, tasma samoprzylepna

Préba udarowa 2,5 Nm

AAMA 2604-05, 7.5
- . ASTM D 4060
Test na Scieranie ok. 40 mg

AAMA 2604-05, 7.6

Za pomocg szlifowanego narzedzia:
Obrébka mechaniczna Qualicoat-Test 2.18 brak odrywania lub odpadania podczas

pitowania, frezowania, wiercenia itp.

Testy na korozje

Test w kwasnej komorze solnej 1SO 9227 AASS Po 1000 h: korozja podpowtokowa
Test w obojetnej komorze solnej AAMA 2604-05, 7.8.2 < 1 mm, bez pecherzy

DIN EN ISO 6270-2 AT
Test skropliny ASTM D2247, ASTM D 714
AAMA 2604-05, 7.8.1

Po 1000 h: korozja podpowtokowa
< 1 mm, bez pecherzy

Odpornos¢ na dz.ia-ianie ASTM C207¢/D3260 Po 24 h: usuniecie fatwe i bez &ladow
zaprawy murarskiej AAMA 2604-05, 7.7.2
atmosferyczne
Test Florydy I1SO 2810, 5° S 3 lata
‘ Zmiana koloru H H max. 5 AE (CIELab) ‘
Utrata potysku max. 50 %
‘ Odpornos$¢ na kredowanie H H 8-10, zgodnie ASTM, D4214 ‘

Przygotowanie podtozy z blach: blachy aluminiowe, blacha ALMg1; 0,8 mm
Zgodnie z DIN 50939 lub DIN EN 12487, chromianowanie z6tte lub zielone



Fasada Panstwa obiektu —
zabezpieczona i estetyczna nawet
po ponad dziesieciu latach

Elewacje zewnetrzne wystawiane sg codziennie na
dziatanie coraz silniejszych wptywow srodowiska i czy-
nnikow pogodowych. Zagwarantowanie estetycznego
wygladu obiektu o zaawansowanej architekturze sta-
wia wysokie wymagania wobec receptury farby, czego
podstawg sg niezawodne, dtugotrwate badania. System
farb proszkowych IGP-HWF 3001 wyznacza nowe stan-
dardy i daje Panstwu rownoczesnie maksymalng ochrone
oraz wszechstronne mozliwosci tworzenia. Innowacyjny
efekt IGP-DURA®clean zmniejsza przyczepno$é brudu

i obniza koszty konserwaciji.

Powierzchnie

e Wysoka odpornos¢ na Scieranie zgodnie z ASTM D 4060
e Dobra rozlewistos$¢

o Efekty perliste i metaliczne

* Wysoka odpornos¢ na dziatanie zapraw murarskich

Efekt IGP-DURA®clean

e tatwos¢ oczyszczania i obnizona przyczepno$¢ brudu
e Niskie koszty utrzymania fasady

e Powierzchnia o trwatej wartosci

Bezpieczenstwo i sprawdzona jakos¢ firmy IGP

Kompletna ochrona gwarancyjna, od momentu produkcji wysokiej jakosci
farb proszkowych az do ich aplikacji (licencjonowane zaktady lakiernicze),
kontrolowana jest przez organizacje ds. zapewnienia jakosci powtok

w dziedzinie zastosowar architektonicznych GSB i Qualicoat.

Parametry uzyskiwane przez system farb proszkowych IGP-HWF 3001
przewyzszaja stawiane im wymagania.

¢ Produkcja nieuciagzliwa dla srodowiska

e Diugotrwate gwarancje pod katem konkretnego obiektu na stabilnos¢
potysku i koloru zgodnie z wytycznymi GSB «Master» i/lub Qualicoat
«Klasa 2»

nggﬁ Produkt atestowany przez Manzaegréir:j:i:tr-t;;stem
Approved 1SO 9001
Coated ISO 14001
Aluminium S ——

Rog. e 1283

Ekonomia

e Bardzo dobra zdolnos¢ krycia

e Oszczedne zuzycie farby proszkowej dzieki duzej stabilnosci przy przerobie
z odzyskiem — dotyczy takze farb proszkowych z efektami



Oddziaty IGP

Niemcy

IGP Pulvertechnik Deutschland GmbH
Dieselstrasse 7, DE-84030 Landshut
Postfach 1565, DE-84003 Landshut
Telefon +49 (0)871 7609 430

Fax +49 (0)871 7609 470
verkauf@ig-pulver.de

Francja

IGP Pulvertechnik Sarl

Batiment EUROPA 1 - Site d'Archamps
FR-74160 Archamps

Telefon +33 (0)4 50 95 35 10

Fax +33 (0)4 50 95 30 15
ig.poudre@wanadoo.fr

Wielka Brytania

IGP UK

Unit 8, Yate Campus

10 North Rd, Yate

GB-Bristol, BS37 7PA

Telefon +44 (0)1454 800 020
Fax +44 (0)1454 318 072
enquiries@igpuk.com

Austria

IGP Pulvertechnik GesmbH
Wienerstrasse 99

AT-2514 Traiskirchen

Telefon +43 (0)2252 508046
Fax +43 (0)2252 508046 14
verkauf@igpulver.at

Polska

IGP Pulvertechnik Polska Sp. z 0.0.
ul. takowa 3

PL-05-822 Milanowek

Telefon +48 (0)22 724 94 49
Telefon/Fax +48 (0)22 758 31 83
Fax +48 (0)22 758 37 98
igp@igp.pl

www.igp.pl

Wegry

IGP Hungary Kft.
Kisfaludy u. 6-8
HU-6000 Kecskemét
Telefon +36 76 507 974
Fax +36 76 507 975
info@igphungary.hu
www.igphungary.hu

Powderful Solutions.

IGP Pulvertechnik AG
Industrie Stelz, Kirchberg
9500 Wil

Szwajcaria

Telefon +41(0)71 929 81 11
Fax +41(0)71 929 81 81
www.igp.ch

info@igp.ch

www.doldgroup.com

Partnerzy handlowi

Beneluks

Intercoatings EB B.V.
Welsummerweg 33
NL-7722 RP Dalfsen
Postbus 43

NL-7720 AA Dalfsen
Telefon +31 529 46 94 00
Fax +31 529 46 94 01
info@intercoatings.nl
www.intercoatings.nl

Bulgaria

Ultracoating Ltd

Galileo Galilei Bl. 251 Vh. G
BG-1113 Sofia

Telefon +359 2 490 0075
Fax +359 2 870 6349
ultracoating@abv.bg

Estonia

Inlook Color Ou
Valdeku 132

EE-11216 Tallinn
Telefon +372 658 57 08
Fax +372 655 92 25
inlook@online.ee

Finlandia

Inlook OY

Sahaajankatu 1

FI-00880 Helsinki

Telefon +358 20 7589 200
Fax +358 20 7589 320
info@inlook.fi

Litwa

UAB Inlook Vilnius
Lentvario g. 7

LT-02300 Vilnius

Telefon +3705 2 640 404
Fax +3705 2 640 402
info@inlook.It
www.inlook.It

Rumunia

S.C. Paint Art S.R.L.

Str. Gorjului nr. 5, sc. C, ap. 26
RO-550063 Sibiu

Telefon +40 (0)269 21 49 15
Fax +40 (0)269 21 49 15
office@paintart.ro

Serbia, Bosnia-Hercegowina,
Chorwacja, Czarnogéra, Macedonia
IGeAL Oberflachentechnik D.O.O
ul. Pere Velimirovica 41

SRB-11000 Belgrad

Telefon +381 (0)11 2660 721

Fax +381 (0)11 2661 739
igeal@eunet.yu

Stowenia

PROSET Segovci d.o.o.
Segovci 1b

S1-9253 Apace

Telefon +386 2 569 8140
Fax +386 2 569 8141
info@proset.si
www.proset.si

Czechy/Stowacja

OK Color spol. s.r.o.

U Pekarky 7

CZ-180 00 Praha 8
Telefon +420 283 881 252
Fax +420 286 891 097
praha@okcolor.cz

Biatorus

Agrisovgas-Bel

Kuprevich St. 2

BY-220040 Minsk

Telefon +375 17 202 99 56
Fax +375 17 202 99 90
igp@telecom.by
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