
IGP-DURA 0 = g³adka 9 = po³ysk = >   85 'R/60° A = bez efektu 1 = be¿, ¿ó³ty 0 = Korona/Tribo 0 = brak

pox 02, 08 1 = drobna struktura 8 = po³ysk = 80-90 'R/60° B = transparentny 2 = pomarañczowy 1 = Mika-Bond*/Korona 1-9 = nieznaczne odstêpstwa 

korro 10, 18, 30 2 = gruba struktura 7 = satyna = 65-85 'R/60° C = nakrapiany 3 = czerwony 2 = Mika-Bond*/Korona/ od standardu

mix 31, 33, 35, 37, 38 3 = m³otkowa 6 = satyna = 55-65 'R/60° D = metalik 4 = fioletowy drobne œrutowanie

cryl 40 4 = wariant drobnej 5 = pó³mat = 45-55 'R/60° E = perlisty 5 = niebieski 3 = Premium-Bond,Korona

xal 42, 46       struktury 4 = pó³mat = 35-45 'R/60° G = transparent (per³owa mika) 6 = zielony 4 = Premium-Bond,Korona, 

face 52, 58, 80 5 = wariant grubej 3 = mat = 25-35 'R/60° H = Crystal Color 7 = szary drobne œrutowanie

HWF 59, 57, 53       struktury 2 = mat = 15-25 'R/60° P = per³owy metaliczny 8 = br¹zowy 5 = Metalic-Mica-Bond/ -ulepszona rozlewistoœæ

-odpornoœæ na zadrapaniepol 62, 64, 65, 68 1 = g³êboki mat =   1-15 'R/60° 9 = bia³y, czarny, srebrny, Korona
-po³ysk ni¿szy/wy¿szythan 81, 84, 89 bezbarwny (transparent)
-struktura drobniejsza/grubsza

0 = zarezerwowane
-antypoœlizgowa

PFC 91 -ulepszone odgazowanie

S = jedwabisty/struktura -niskotemperaturowa

-ulepszone krycieRepLack 98 + 99 M = matowy/struktura

T = g³êboki mat/struktura
Efekty perlistej miki:

0 = standard

Zarezerwowane: 92, 93, 95-97 Regu³a: 
F = drobnypierwsza cyfra wg systematyki RAL

® A = brak

B = w³aœciwoœci poœlizgowe
C = odprowadzaj¹cy ³adunki elektr.
D = odporny na œcieranie Przyk³ady:
E = do kontaktu z ¿ywnoœci¹ -zredukowany œrodek wi¹¿¹cy
F = IGP-DURA clean -do stali zbrojeniowej
G = IGP-DURA care -do armatur
H = nanieœæ pow³okê wierzchni¹ -cienkowarstwowa/poœlizgowa
I = w³aœciwoœci izolacji termicznej
K = odporny na dotyk
L = nadruk laserowy
M = w³aœciwoœci poœlizgowe, 

odprowadzaj¹cy ³adunki elektr.
N = do na³o¿enia kolejnych 

warstw/nadrukowania
R = zoptymalizowany mechanicznie
S = z optymalnym wsp. tarcia
T = cienkowarstwowy
V = pod³o¿e ocynkowane
W = przyczepnoœæ i nacisk
Z = GSB & QC M. = œredni

Kolorystyka

6   7   8   9   10

Aspekty powierzchni

Stopieñ po³ysku Efekt Numer koloru W³aœciwoœci specjalne

11 12

Odstêpstwa od standardu

Aplikacja

A 40020 A 0
Satyna Bez efektu RAL 4002 Brak Korona

1 S
mix Drobna struktura

3 4

PowierzchniaArtyku³

1         2

NOMENKLATURA FARB PROSZKOWYCH IGP Pulvertechnik:
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Wariant

1
Wariant

33

Typ

“pogrubione” = odpowiada standardowemu wykonaniu Pó³produkty i produkty handlowe nie podlegaj¹ tej nomenklaturze
* = efekty perliste produkowane s¹ w technologii Mika-Bond 

5

Przyk³ady:

331SA40020A11

5803E71694A20

8009D91350H10

334M 74083A MD 3

3109 74797K 0D 5

E 71694 A 2
Mat Perlisty NCS-S-3005-R50B Brak

Mika-Bond/Korona
drobne œrutowanie

0 3
face G³adka

0
Standard

58

D 91350 H 1
Po³ysk Metalik IGP Grau Nanieœæ pow³okê wierzchni¹ Korona

0 9
face G³adka

0
Standard

80

D 74083 A 3
Mat Metalik IGP Grey Brak Premium-Bond/Korona

4
mix Wariant drobnej struktury

M
Œredni

33

D 74797 K 5
Po³ysk Metalik IGP Grey Odporny na dotyk Metalic-Mika-Bond/Korona

0 9
mix G³adka

0
Brak

31

M
(stare oznaczenie produktu = 334M 74083A M)K 1

(stare oznaczenie produktu = 3109 74797K 0)L 1
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