Kompetencja w farbach proszkowych.
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NOMENKLATURA FARB PROSZKOWYCH IGP Pulvertechnik:

Typ Aspekty powierzchni Kolorystyka Odstepstwa od standardu
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
Artykut Powierzchnia Stopien potysku Efekt Numer koloru Witasciwosci specjalne Aplikacja Wariant
IGP-DURA®
pox 01-19 0 = gtadka 9 = polysk => 85'R/60° | A = bez efektu 1 = bez, zotty A = brak 0 = Korona/Tribo 0 =brak
mix 20-39 1 = drobna struktura 8 = potysk =80-90 'R/60° | B = transparentny 2 = pomaraniczowy B = wiasciwosci poslizgowe 1 = Mika-Bond*/Korona 1-9 = nieznaczne odstepstwa
cryl 40 2 = gruba struktura 7 = satyna =65-85'R/60° | C = nakrapiany 3 = czerwony C = odprowadza!aFy Ia(_iunki elektr. 2 = Mika-Bond*/Korona/ od standardu
xal 42 3 = miotkowa 6 = satyna =55-65'R/60° | D = metalik 4 = fioletowy ED - gdpkOrnty l:lta scieranie drobne $rutowanie Przyklady:
soft 45 4 = wariant drobnej 5 = pétmat =45-55 R/60° | E = perlisty 5 = niebieski 3z |GOP-(|:))T_JaRAL::|Ze;I>:wnOSCIa 3 = P Bedl e -Zredtu'?véany srodek wiazacy
face 50-58, 80 struktury 4 = mat jedwabisty = 35-45 'R/60° | G = transparent (pertowa mika) 6 = zielony G = IGP-DURA care 4 = Premium-Bond,Korona, :dz ;::mrro}emowej
HWF 59 5 = wariant grubej 3 =mat =25-35'R/60° | H = Crystal Color 7 = szary H = nanies¢ powtoke wierzchnig drobne $rutowanie ~cienkowarstwowa/podlizgowa
pol 60-69 struktury 2 = mat =15-25"'R/60° | P = pertowy metaliczny 8 = brazowy I = wiasciwosci izolacji termicznej 5 = Metalic-Mica-Bond/ -ulepszona rozlewistos¢
than 81-89 1 = gleboki mat = 00-15 'R/60° 9 = bialy, czarny, srebrny, E i z:gz:)l'a:earg‘?:gk Korona -odpornosé na zadrapanie
PFC 91,94 bezbarwny (transparent) M = whasciwosci poslizgowe, .sptlly;tku?alzjzl/)\:iye?:zz:/grubsza
0 = zarezerwowane odprowadzajacy tadunki elektr. ety
RepLack 98+99 N = do natozenia kolejnych -ulepszone odgazowanie
S = jedwabisty/struktura warstw/nadrukowania -niskotemperaturowa
M = matowy/struktura R = zoptymalizowany mechgnicznie -ulepszone krycie
T = gleboki mat/struktura .?_ - z_optymalnym WD, (ETEE)
= cienkowarstwowy A
V = podioze ocynkowane Efekty perlistej miki:
W = przyczepno$¢ i nacisk 0 =standard
Reguta: Z = GSB & QC F  =drobny
Zarezerwowane: 92, 93, 95-97 pierwsza cyfra wg systematyki RAL M = S$redni

“pogrubione” = odpowiada standardowemu wykonaniu

* = efekty perliste produkowane sa w technologii Mika-Bond

Potprodukty i produkty handlowe nie podlegaja tej nomenklaturze

Przyktady:
331SA40020A11

33 1 S A 40020 A 0 1

mix Drobna struktura Satyna Bez efektu RAL 4002 Brak Korona Wariant
5803E71694A20

58 0 3 E 71694 A 2 0

q Mika-Bond/Korona

face Gtadka Mat Perlisty NCS-S-3005-R50B Brak drobne érutowanie Standard
8009D91350H10

80 0 9 D 91350 H 1 0

face Gtadka Potysk Metalik IGP Grau Nanie$¢ powtoke wierzchnia Korona Standard
334MD74083A3M (stare oznaczenie produktu = 334MK74083A1M)

33 4 M D 74083 A 3 M

mix Wariant drobnej struktury Mat Metalik IGP Grey Brak Premium-Bond/Korona Sredni
3109D74797K50 (stare oznaczenie produktu = 3109L74797K10)

31 0 9 D 74797 K 5 0

mix Gtadka Potysk Metalik IGP Grey Odporny na dotyk Metalic-Mika-Bond/Korona Brak




