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"4 Farby proszkowe IGP
zzal z efektem perlistym

Jakos¢ jednowarstwowa.

Farby proszkowe IGP z efektem perlistym sktadaja sie
gtownie z aktywnych polimeréw, odpowiednich
utwardzaczy i pigmentéw odpornych na dziatanie
temperatury, Swiatta i warunkéw atmosferycznych,
jak rowniez dodatkowo ze specjalnych pigmentéw
dajacych efekt perlisty.

W przeciwienstwie do dotychczas stosowanych powtok
metalicznych, farby proszkowe IGP z efektem perlistym
nie zawierajq korodujacych pigmentéw metalicznych

i w zwigzku z tym nie wymagajq dodatkowej bezbarwnej
powtoki proszkowe;.

Zastosowane pigmenty perliste maja ksztatt ptatkow,
ktore podczas fazy stapiania uktadaja sie ptasko
na powierzchni powtoki.

W zaleznosci od lepkosci podczas procesu stapiania
mozliwa jest zmiana efektu uwarunkowana rozktadem
temperatury w piecu i masa pokrywanego elementu
(wzrokowo rozpoznawana jako réznica w kolorze).

Z tego wynika, ze nalezy unika¢ réznych temperatur
wypalania, réznych predkosci nagrzewania jak réwniez
jednoczesnego lakierowania i wypalania detali
rézniacych sie gruboscia Scianek.

Nieréwnomierne grubosci powloki moga réwniez
powodowac réznice w kolorze.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze ré6znorodne linie lakiernicze,
jak na przyktad.: urzadzenia réznych producentéw

o tadowaniu wewnetrznym i zewnetrznym, moga
prowadzi¢ do zréznicowanych wynikéw. Lakierowanie
moze by¢ prowadzone tylko pistoletami typu KORONA
napieciem 80-100 kV bez pierscienia dejonizujacego.

Zaleca sig stosowanie lakierowania automatycznego.
Pomocnicza aplikacja reczna powinna by¢ stosowana
generalnie jako czynnosé¢ wstepna (powstawanie cieni).

Podczas lakierowania automatycznego predkosé linii
i predkosc suwu manipulatora, jak réwniez odstep
miedzy pistoletami powinny by¢ kazdorazowo
dostosowane do panujacych warunkéw.

W trakcie jednego zlecenia detale nalezy zawieszaé
w tym samym kierunku, a proces lakierowania musi
przebiegaé bez przerwy.

Parametry linii ustalane raz jako optymalne (biorac pod
uwage wynik lakierowania) powinny by¢ zachowane.

Instrukcja
przerobu

Przy detalach lakierowanych dwustronnie (np: profile),
widoczna strona detalu powinna by¢ lakierowana jako
ostatnia.

Odzyskiwanie proszku

Podczas lakierowania automatycznego i odpowiedniej
wielkosci partii, farba proszkowa z odzysku moze by¢
dozowana w ok. 10%, o ile zapewnione jest optymalne
wymieszanie ze $wiezg farbg proszkowa.

W tym przypadku, z a wytworzenie lezagcego w granicach
tolerancji i powtarzalnego koloru, odpowiada zaktad
lakierniczy. Odradza si¢ pobierania proszku bezposrednio
z kartonu.

Podsumowanie

Farby proszkowe z efektem perlistym sg znacznie tatwiejsze

w przerobie niz konwencjonalne farby metaliczne. Jednakze

z wyzej wymienionych powoddéw moze doj$¢ do wahan

w kolorze i efekcie, dlatego w ramach kontroli produkgiji
zalecamy prace z wzorcami wartosci granicznych, ktére nalezy
wykona¢ na wtasnej linii lakierniczej.

Kolory RAL 9006 i 9007

Obydwa te kolory okreslane sa przez RAL jako farby
antykorozyjne z uwaga: wzorzec nie nadaje sie do celéw
dekoracyjnych. W zwiazku z tym kolory wyprodukowane
przez IGP sg tylko zblizone - nalezy zwraca¢ si¢ do IGP

o odpowiednie wzorce.

Odpornos¢ i dane techniczne
Dane te mozna uzyska¢ z odpowiedniego arkusza danych
technicznych.

Wyjatki:

Odpornosc na: zasady, kwasy, kwasy owocowe i srodki
myjace na bazie tugbw, nalezy sprawdzi¢ w zaleznosci
od wymogow.
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