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IGP-DURA® pox 08 & Informacja
Niskotemperaturowa, o wysokim potysku,

do zastosowan wewnetrznych. techniczna

Farby proszkowe IGP-DURA®pox 08 sktadajg sie gtéwnie
z zywic epoksydowych i odpowiednich utwardzaczy.

Ta wysokoreaktywna, o wysokim potysku farba proszkowa
umozliwia temperatury wypalania od 140°C.

Wiasciwosci Asortyment
o Wysoka reaktvwnosé Rodzaje powierzchni:
° ngre w’raécivgoéci mechaniczne ® 0809, potysk, dobra rozlewistoss
Stopien potysku zgodnie z DIN EN ISO 2813: >85R’/60°

® Odporna na dziatanie Swiatta
(zastosowania wewnetrzne)

® Twarda, odporna na zadrapania
powierzchnia

® Doskonata odpornosc na Scieranie

® Odporna na suche i wilgotne powietrze
0 wysokich temperaturach.

Wersja mat niedostepna.

Kolory:
W tej jakosci dostepny tylko ograniczony zakres koloréw.

Zastosowania Specyfikacja
® Ziarnisto$c¢: <100 um
. , ) e Sktadniki nielotne: >99%
® Dekoracyjne i funkcjonalne zastosowanie o Gesto$¢ w zaleznoséci od koloru: 1,3-1,6 kgl
W pomieszczeniach , e Okres sktadowania: min. 6 miesigce
® Przyrzady i aparaty laboratoryjne ¢ Temperatura sktadowania: <25°C
® Czesci maszyn
® Narzedzia
® Szkto
¢ Ptyty MDF Opakowanie
¢ Tworzywa sztuczne ® Opakowania kartonowe z antystatycznym workiem
® Podtoza wrazliwe na wysoka temperature z polietylenu, zawartos¢ 20 kg netto
Dodatkowe opakowanie transportowe chronigce przed
temperaturg na zaméwienie
»
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IGP-DURA® pox 08

Wytyczne zastosowania

Przygotowanie powierzchni

Lakierowane podtoze musi zosta¢ oczyszczone

z produktéw utleniania, zendry oraz pozostato$ci olejow,

smaréw lub srodkéw antyadhezyjnych.

® Aluminium: w zaleznos$ci od zastosowania
odttuszczanie lub chromianowanie, DIN 50939

® Stal lub blacha cynkowa: w zaleznosci od
zastosowania odttuszczanie lub fosforanowanie
zelazowe

Sprzet lakierniczy:

Wszystkie dostepne na rynku urzadzenia
elektrostatyczne typu KORONA lub Tribo.
Przepisy:

przepisy VDE i informacja techniczna VDM 24371.

Mozliwos¢ odzysku

Odzyskiwana z obiegu farba proszkowa powinna by¢
dozowana do $wiezej farby w niewielkich ilosciach
(najlepiej automatycznie), a nastepnie przerabiana.
Wazne: dodatek odzyskanego proszku powinien by¢ jak
najmniejszy.

Nie nalezy przekraczaé temperatury 25°C.

Tolerancja

Skutkiem braku tolerancji z innymi farbami proszkowymi
mogg byc¢: zmniejszenie potysku, efekt skorki
pomaranczowej, wzery, grudki, utrata wtasciwosci
mechanicznych. Dlatego przy zmianie farby proszkowej
nalezy zachowa¢ maksymalng czystosc linii lakierniczej.

Warunki wypalania
Ponizej przedstawiono kombinacje temperatur i czasu,
dajgce optymalne sieciowanie powtoki.

Temperatura detalu

140° C

Czasy wypalania przy temperaturze detalu
minimalny

10 min.

W przypadku temperatur powyzej 140° C lub dtuzszego
wypalania nalezy oczekiwac zzétknienia jasnych
kolorow.

W celu ustalenia optymalnych warunkéw wypalania,
zaleca sie w kazdym przypadku wykonanie praktycznych
prob, dostosowanych do danego detalu i pieca
lakierniczego. Nasz serwis techniczny chetnie udzieli
Panstwu porad.

Parametry technologiczne

Do ustalenia ponizszych parametréow zastosowano farbe
IGP-DURA®pox 08 w nastepujgcy sposéb:

® Blacha stalowa 0,8 mm

® Grubos¢ powtoki min. 60 - 80 pm

® Temperatura detalu 140° C, czas 10 min.

Przyczepnosc¢ po nacieciu siatki,
zgodnie z DIN EN ISO 2409 GtO
Giecie na trzpieniu,

zgodnie z DIN EN ISO 1519 <5mm
Préba udarowa,

ASTM D2794 2,5Nm
Préba ttocznosci Erichsena,

zgodnie z DIN EN ISO 1520 >1 mm

Twardos$¢ Buchholza, 1ISO 2815: >80

500 — 1000 h* Test na dziatanie kondensatu,
EN ISO 6270-2: brak pecherzy, brak korozji
podpowtokowej (* w zaleznosci od przygotowania podtoza)

500 — 1000 h* Test na dziatanie mgty wody morskiej,
DIN 50021: brak pecherzy, brak korozji podpowtokowej
(* w zaleznosci od przygotowania podtoza)

Odpornos¢ na czynniki chemiczne:

Farba proszkowa IGP-DURApox 08 charakteryzuje sie
bardzo dobrg odpornoscig na wiele rozcienczonych
kwasow i tugow, olejow maszynowych i wiertniczych oraz
wiele rozpuszczalnikow.

Wskazéwka

Niniejsze doradztwo w zakresie zastosowania ma

u podstawy aktualny stan wiedzy, jest jednakze tylko
niewigzaca wskazowka i nie zwalnia uzytkownika od
wykonania wtasnych testow.

Stosowanie i przetwarzanie produktéw odbywa si¢ poza
nasza kontrolg, dlatego tez odpowiedzialnos¢ za nie
ponosi wytgcznie uzytkownik.
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Kompetencja w farbach proszkowych.



