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®IGP-DURA  mix 381M
Niskotemperaturowa, drobna struktura, 
do zastosowañ wewnêtrznych.

Ta wysokoreaktywna, matowa, o drobnej strukturze 
farba proszkowa na bazie ¿ywic poliestrowych 
i epoksydowych umo¿liwia temperatury wypalania od 130°C.

®
IGP-DURA mix 381M nadaje siê do powlewaknia 
alumunium i stali, a po sprawdzeniu równie¿ MDF, szk³a, 
tworzyw sztucznych i podobnych pod³o¿y odpornych 
na wysok¹ temperaturê.

IInformacja 
techniczna

W³aœciwoœci 

Wysoka reaktywnoœæ
Dobre w³aœciwoœci mechaniczne
Odporna na dzia³anie œwiat³a 
(zastosowania wewnêtrzne)
Twarda, odporna na zadrapania 
powierzchnia
Doskona³a odpornoœc na œcieranie
Odporna na suche i wilgotne powietrze 
o wysokich temperaturach.

Asortyment
Rodzaje powierzchni:

381M, drobna struktura, mat
oStopieñ po³ysku zgodnie z DIN EN ISO 2813: 5 - 30R’/60

Kolory:
G³ównie kolory RAL i NCS, po uzgodnieniu tak¿e 
specjalne kolory firmowe.

Specyfikacja
Ziarnistoœæ: < 100 µm
Sk³adniki nielotne: > 99%
Gêstoœæ w zale¿noœci od koloru: 1,2 - 1,6 kg/l
Okres sk³adowania: min. 6 miesi¹ce

oTemperatura sk³adowania: < 25  C

Obnie¿enie temperatury przechowywania na sta³e 
mo¿e wyd³u¿yæ okres sk³adowania.

Zastosowania

Fronty kuchni
Meble ³azienkowe
Pokrywy
P³yty szklane
Meble metalowe
P³yty MDF
Tworzywa sztuczne wzmacniane w³óknem 
szklanym
Pod³o¿a odporne na wysok¹ temperaturê

Opakowanie
Opakowania kartonowe z antystatycznym workiem 
z polietylenu, zawartoœæ 20 kg netto
Kontener kartonowy z 25 w³o¿onymi antystatycznymi 
workami z polietylenu po 20 kg, zawartoœc 500 kg netto.

Dodatkowe opakowanie transportowe chroni¹ce przed 
temperatur¹ na zamówienie

Karta charakterystyki substancji chemicznej SD 010



Kompetencja w farbach proszkowych.
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®IGP-DURA  mix 381M

Wytyczne zastosowania

Przygotowanie powierzchni
Lakierowane pod³o¿e musi zostaæ oczyszczone 
z produktów utleniania, zendry oraz pozosta³oœci olejów, 
smarów lub œrodków antyadhezyjnych.

Aluminium: w zale¿noœci od zastosowania 
odt³uszczanie lub chromianowanie, DIN EN ISO 12944
Stal lub blacha cynkowa: w zale¿noœci od 
zastosowania odt³uszczanie lub fosforanowanie 
¿elazowe

Sprzêt lakierniczy:

Przepisy:
przepisy VDE i informacja techniczna VDM 24371.

Mo¿liwoœæ odzysku
Odzyskiwana z obiegu farba proszkowa powinna byæ 
dozowana do œwie¿ej farby w niewielkich iloœciach 
(najlepiej automatycznie), a nastêpnie przerabiana.
Nie nale¿y przekraczaæ temperatury 25°C.

Warunki wypalania
Poni¿ej przedstawiono kombinacje temperatur i czasu, 
daj¹ce optymalne sieciowanie pow³oki.

Temperatura detalu Czasy wypalania przy temperaturze detalu
minimalny maksymalny

o140  C 10 min. 20 min.
o150  C 5 min. 10 min.

W celu ustalenia optymalnych warunków wypalania, 
zaleca siê w ka¿dym przypadku wykonanie praktycznych 
prób, dostosowanych do danego detalu i pieca 
lakierniczego. 

Przygotowanie pod³o¿a ze szk³a
W celu polepszenia przyczepnoœci zaleca siê dok³adne 
oczyszczenie powlekanej powierzchni, a nastêpnie jej 
„krzemianowanie”.

Przygotowanie pod³o¿a p³yty MDF
Przed lakierowaniem elementy z p³yty MDF musz¹ byæ 
dok³adnie sprawdzone pod k¹tem przydatnoœci, jakoœci
i wilgotnoœci (4 – 7%). Gêstoœæ materia³u powinna 

2wynosiæ > 720 g/m . Powierzchnia p³yty MDF musi byæ 
wolna od smarów, py³u i w³ókien tkanin, najlepiej musi 
mieæ równe, wyg³adzone krawêdzie (w technologii 
„wyg³adzania termicznego”) lub równe, zaokr¹glone 
krawêdzie. Pod³o¿e z p³yty MDF powinno odprowadzaæ 
³adunki elektrostatyczne w celu umo¿liwienia 
elektrostatycznego nak³adania farby proszkowej. 
Normalnie wystarczaj¹ca jest opornoœæ powierzchniowa 

10ok. < 10  Ohm. Na rynku dostêpne s¹ przewodz¹ce 
Elektrycznoœæ p³yty MDF. W przeciwnym razie korzystne 
jest podgrzanie wstêpne lub zwil¿enie p³yty MDF.

Wszystkie dostêpne na rynku urz¹dzenia 
elektrostatyczne typu KORONA lub Tribo.

o130  C 15 min. 30 min.

Warunki utwardzania musza byæ 
dok³adnie kontrolowane, poniewa¿ jakoœæ pow³oki zale¿y 
od jakoœci utwardzenia. Niedostatecznie utwardzone 
pow³oki s¹ kruche i maj¹ sk³onnoœæ do pêkania.
Nasz serwis techniczny chêtnie udzieli Pañstwu porad.

Parametry technologiczne

Do ustalenia poni¿szych parametrów zastosowano farbê 
®IGP-DURA mix 381M w nastêpuj¹cy sposób:

Blacha stalowa 0,8 mm
Gruboœæ pow³oki min. 60 - 70 µm

oTemperatura detalu 140  C, czas 10 min.

Przyczepnoœæ po naciêciu siatki, 
zgodnie z DIN EN ISO 2409 Gt 0
Giêcie na trzpieniu, 
zgodnie z DIN EN ISO 1519 <= 8 mm
Próba udarowa,
ASTM D2794 >= 10 kg*cm
Próba t³ocznoœci Erichsena, 
zgodnie z DIN EN ISO 1520 > 3 mm

Wskazówka
Niniejsze doradztwo w zakresie zastosowania ma 
u podstawy aktualny stan wiedzy, jest jednak¿e tylko 
niewi¹¿¹c¹ wskazówk¹ i nie zwalnia u¿ytkownika od 
wykonania w³asnych testów.
Stosowanie i przetwarzanie produktów odbywa siê poza 
nasz¹ kontrol¹, dlatego te¿ odpowiedzialnoœæ za nie
ponosi wy³¹cznie u¿ytkownik.

500 h Test kondensatu, DIN EN ISO 6270: 
brak pêcherzy, brak korozji podpow³okowej

500 h Test mg³y solnej, DIN EN ISO 9227: 
brak pêcherzy, brak korozji podpow³okowej

Odpornoœæ zgodnie z DIN 68861
Czêœæ 1, odpornoœæ chemiczna: kategoria 1B
Czêœæ 2, odpornoœæ na œcieranie: kategoria 2C
Czêœæ 4, odpornoœæ na zadrapanie: kategoria 4D
Czêœæ 7, gor¹ce suche powietrze: kategoria 7C
Czêœæ 8, gor¹ce wilgotne powietrze: kategoria 8B

Badanie zgodnie z wytycznymi AMK „Odpornoœæ 
elementów mebli kuchennych na wilgoæ i warunki 
klimatyczne”
Modu³ 1
Brak widocznych zmian
Modu³ 2 (5 cykli)
Brak widocznych uszkodzeñ
Modu³ 4 (20 cykli)
Brak widocznych zmian

0
3
.2

0
11

 ·
 P

E
P

 3
8
1
M

 /
 V

3
· 

It


