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IGP-DURA® mix 3305

Jako$¢ wewnetrzna

Informacja
techniczna

Potmatowa farba proszkowa, na bazie nasyconych zywic
poliestrowych i epoksydowych oraz odpowiednich
pigmentéw, odpornych na dziatanie Swiatta i wysokich
temperatur.

Asortyment
Rodzaje powierzchni:
® 3305A, gtadka, pétmat
Stopien potysku zgodnie z1SO 2813: 45 - 55R' / 60°

Wiasciwosci

® Odporna na uderzenia, pétmatowa
powierzchnia o wspaniatej rozlewistosci
® Dobra odpornos¢ ogoélna

® Wspaniate wiasciwosci mechaniczne Kolory:

® Duza stabilno$¢ przed zzétknieciem podczas
wypalania

Zastosowania

Gtoéwnie kolory RAL i NCS, po uzgodnieniu rowniez
specjalne kolory firmowe.

Mozliwe wykonania z efektem perlistym oraz

S o Ballstrad o powierzchni strukturalne;.

® Meble biurowe

® Panele sufitowe

® Urzadzenia gospodarstwa domowego
® Grzejniki

e Kanaty kablowe

® Elementy regatow

e \Wyposazenie toalet

Specyfikacja

® Ziarnistos¢: <100 pm

® Sktadniki nielotne: 0k.99%

e Gestos¢ w zaleznosci od koloru: 1,3-1,6kg/I

® Okres sktadowania: min. 24 miesigce
® Temperatura sktadowania: <25°C

Opakowanie

e Opakowania kartonowe z antystatycznym
Workiem z polietylenu, zawarto$¢ 20 kg netto.

® Kartonowy kontener, z 25 antystatycznymi
workami z polietylenu, zawarto$¢ 500 kg netto.
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IGP-DURA® mix 3305

Wytyczne zastosowania

Przygotowanie powierzchni

Lakierowane podfoze musi zosta¢ oczyszczone z produktow

utleniania, zendry oraz pozostatosci olejéw, smaréw lub srodkéw

antyadhezyjnych.

® Aluminium: w zaleznosci od zastosowania odttuszczanie lub
chromianowanie, wg DIN 50939

® Stal lub blacha cynkowa: w zaleznosci od zastosowania
odttuszczanie albo fosforanowanie zelazowe

Sprzet lakierniczy
Wszystkie dostepne na rynku aplikacje elektrostatyczne (typu
KORONA lub TRIBO).

Mozliwosé¢ odzysku

Odzyskiwana z obiegu farba proszkowa powinna by¢ dozowana do
Swiezej farby w niewielkich ilosciach (najlepiej automatycznie),
anastepnie przerabiana.

Warunki wypalania
Ponizej przedstawiono kombinacje temperatur i czasu, dajace
optymalne sieciowanie powtoki.

Temperatura detalu Czas wypalania przy temperaturze detalu

200°C 8 min.
190°C 10 min.
180°C 15 min.

W celu ustalenia optymalnych warunkéw wypalania, zaleca sie
w kazdym przypadku wykonanie praktycznych préb,
dostosowanych do danego detalu i pieca lakierniczego.

Nasz serwis techniczny chetnie udzieli Panstwu porad.

Parametry technologiczne

Do ustalenia ponizszych parametrow zastosowano farbe
IGP-DURA®mix 3305 w kolorze biatym RAL 9010

w nastepujacy sposob:

® Blacha cynkowa 0,8 mm

® Grubos¢ powtoki okoto 60-80 pm

® Temperatura detalu 190° C, czas 10 min.

Przyczepno$¢ po nacieciu siatki, ISO 2409 Gto

Gigcie na trzpieniu, ISO 1519 <5mm
Proba udarowa, ASTM D2794 >10kg*cm
Proba ttocznosci Erichsena, 1ISO 1520 >8mm
Twardos¢ Buchholza, 1ISO 2815 >80

Test skropliny 1000 h, EN ISO 6270:
Brak korozji podpowtokowej, bez pecherzy.

Test w komorze solnej 1000 h, DIN 50021:
Brak korozji podpowtokowej, bez pecherzy.

Diugotrwata odpornos¢ termiczna:
Powyzej 100° C stopniowe zzotkniecie.

Odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych

Farba proszkowa IGP-DURA®mix 3305 wykazuje dobra
odpornos¢ na dziatanie wielu rozcienczonych kwaséw i tugow.
Odpornosé na dziatanie rozpuszczalnikbw organicznych

jest bardzo ograniczona i krotkotrwata.

W konkretnym przypadku nalezy sprawdzi¢ odpornos¢.

Wskazowka

Niniejsze doradztwo w zakresie zastosowania ma u podstawy
aktualny stan wiedzy, jest jednakze tylko niewiazaca
wskazowka i nie zwalnia uzytkownika od wykonania wiasnych
testéw. Stosowanie i przetwarzanie produktéw odbywa sie
poza nasza kontrolg, dlatego tez odpowiedzialnos¢ za nie
ponosi wytacznie uzytkownik.

Kompetencja w farbach proszkowych.
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